
 
 
 
 

TEMARI DE PROFESSORS DE SECTORS SINGULARS 

 

SOLDADURES 

Aprovat per Orde d'1 de febrer de 1996 per la qual s'aproven els temaris que han de regir en 

els procediments d'ingrés, adquisició de noves especialitats i mobilitat per a determinades 

especialitats dels Cossos de Professors d'Ensenyament Secundari i Professors Tècnics de 

Formació Professional. 

BOE núm. 38, de 13 de febrer de 1996 

 

1. Productes siderúrgics. El procés siderúrgic. Productes obtinguts. Característiques  

fisicoquímiques. Designació normalitzada. 

 

2. Acers. Procés d'obtenció de l'acer. Metal·lúrgia de l'acer, transformacions en estat sòlid.  

Classificació, designació normalitzada i aplicacions. Soldabilitat. 

 

3. Foses, procés d'obtenció de la fosa. Metal·lúrgia de la fosa. Classificació, designació  

normalitzada i aplicacions. Soldabilitat. 

 

4. Metalls i aliatges no fèrrics. Procés d'obtenció. Classificació, designació normalitzada i  

aplicacions. Soldabilitat. 

 

5. Aliatges del coure, procés d'obtenció. Classificació, designació normalitzada i aplicacions.  

Formes comercials. Soldabilitat. 

 

6. Aliatges lleugers, procés d'obtenció. Classificació, designació normalitzada i aplicacions.  

Formes comercials. Soldabilitat. 

 

7. Plàstics, procés d'obtenció. Classificació i aplicacions. Formes comercials. Soldadura i  

unió per enganxament. 

 

8. Formes comercials dels materials emprats en construccions metàl·liques. Procés de  

fabricació. Representació, designació i aplicacions. Condicions de comanda i recepció. 

 

9. Propietats dels materials emprats en construccions metàl·liques, característiques  

mecàniques. Classes de càrregues i tipus d'esforços locals que poden suportar en relació  

amb la seva forma i classe de material. 

 

10. Identificació de materials, tècniques per determinar el tipus de material amb l'ús d'assajos  

mecànics, metal·logràfics i tecnològics. Processos, equips, màquines i utillatge emprats. 

 

11. Interpretació de plànols en construccions metàl·liques. Representació i designació normal  

i convencional de la soldadura i d'elements estructurals. 



 
 
 
 
12. Metal·lúrgia de la soldadura. Diagrames d'equilibri. Influència dels components i  

constituents en els paràmetres de soldadura, en el procés i en la unió soldada.  

Modificacions en el metall base i en el d'aportació. Fonaments i aplicació dels tractaments  

tèrmics en les estructures soldades. Fonament del risc d'absorció de gasos en el metall  

fos i fissuració en fred. 

 

13. Preparació del material base en processos d'unió per soldadura. Disseny de la junta en  

funció de les característiques constructives. Representació i simbologia de la unió.  

Procediments per a la preparació i condicionament de les peces i les vores en una unió  

soldada. 

 

14. Oxitall. Tipus d'oxitall. Fonament i aplicació. Descripció i característiques de les  

instal·lacions, dels equips i dels seus components. Tècnica operatòria, tall manual i  

automàtic. Característiques del tall i elecció dels paràmetres en funció dels resultats que  

es pretenen obtenir. Identificació de defectes, causes que els provoquen i maneres de  

corregir-los. Seguretat i conservació. 

 

15. Tall per plasma. Fonament. Modalitats del tall amb plasma i aplicacions. Descripció i  

característiques de les instal·lacions, dels equips i dels seus components. Tècnica  

operatòria, tall manual i automàtic. Característiques del tall i elecció dels paràmetres en  

funció dels resultats que es pretenen obtenir. Identificació de defectes, causes que els  

provoquen i maneres de corregir-los. Seguretat i conservació. 

 

16. Soldabilitat. Concepte de soldabilitat. Energia d'aportació, balanç tèrmic. Zones en la  

junta soldada. Conseqüències mecàniques i metal·lúrgiques. Riscos de l'absorció de  

gasos en el metall fos. Influència de la velocitat de refredament. Característiques de  

soldabilitat d'acers i foses. 

 

17. Posicions de soldadura, tipus i designació de posicions segons normes. Tècnica  

operatòria en funció del procediment de soldadura. Característiques de la unió i  

modificació dels paràmetres de soldadura en relació amb la posició. 

 

18. Soldadura heterogènia. Tipus, fonaments, característiques i aplicació de les unions  

heterogènies. Preparació de peces. Descripció dels equips i dels seus components.  

Tècniques operatòries. Material d'aportació i desoxidants. Seguretat i conservació. 

 

19. Soldadura oxiacetilènica, fonaments. Aplicació i característiques de la unió. Descripció i  

característiques de les instal·lacions, dels equips i dels seus components. Consumibles:  

gasos, material d'aportació, desoxidants. Regulació de flama. Preparació de peces.  

Paràmetres de soldadura. Tècnica operatòria. Equip de protecció personal. Seguretat i  

conservació dels equips. 

 

20. Soldadura per arc manual amb elèctrode revestit. Fonament. Aplicació i característiques  

de la unió. Descripció i característiques de les instal·lacions, dels equips i dels seus  

components. Preparació de peces. Criteris d'elecció dels paràmetres de soldadura.  

Elecció de l'elèctrode. Identificació de defectes, causes que els provoquen i maneres de  

corregir-los. Equip de protecció personal. Seguretat i conservació dels equips. 



 
 
 
 
21. Soldadura sota gas protector amb filoelèctrode consumibles mig/mag. Fonaments.  

Aplicació i característiques de la unió. Descripció i característiques de les instal·lacions,  

dels equips i dels seus components. Consumibles: material d'aportació, gasos.  

Preparació de peces. Paràmetres de soldadura. Tècnica operatòria. Equip de protecció  

personal. Seguretat i conservació dels equips. 

 

22. Soldadura sota gas protector amb elèctrodes no consumibles tig. Fonaments. Aplicació i  

característiques de la unió. Descripció i característiques de les instal·lacions, dels equips  

i dels seus components. Consumibles: material d'aportació, gasos. Elèctrodes no  

consumibles. Preparació de peces. Paràmetres de soldadura. Tècnica operatòria. Equip  

de protecció personal. Seguretat i conservació dels equips. 

 

23. Soldadura per arc submergit i electroescòria. Fonaments. Aplicació i característiques de  

la unió. Descripció i característiques de les instal·lacions, dels equips i dels seus  

components. Consumibles: material d'aportació, fluxes. Preparació de peça. Paràmetres  

de soldadura. Tècnica operatòria. Equip de protecció personal. Seguretat i conservació  

dels equips. 

 

24. Soldadura per resistència elèctrica. Fonaments. Tipus, aplicació i característiques de la  

unió. Descripció i característiques de les instal·lacions, dels equips i dels seus  

components. Preparació de peces. Paràmetres de soldadura. Tècnica operatòria. Equip  

de protecció personal. Seguretat i conservació dels equips. 

 

25. Procediments especials de soldadura. Explosió. Feix d'electrons, plasma, làser.  

Fonaments. Aplicació i característiques de la unió. Descripció i característiques de les  

instal·lacions, dels equips i dels seus components. Preparació de peces. Paràmetres de  

soldadura. Tècnica operatòria. Equip de protecció personal. Seguretat i conservació dels  

equips. 

 

26. Subministrament i transformació d'energia elèctrica en els equips de soldadura. Camp  

d'aplicació dels equips de corrent altern i continu. Fonts d'alimentació: transformadors,  

grups electrògens, rectificadors. Descripció dels diversos components, característiques i  

interrelació en el conjunt. Instal·lacions de protecció. Normes de seguretat i conservació. 

 

27. Procediments de recàrrega, tipus i fonaments. Aplicació i característiques de la  

recàrrega. Descripció i característiques de les instal·lacions, dels equips i dels seus  

components. Preparació de la peça. Tècnica operatòria. Equip de protecció personal.  

Seguretat i conservació dels equips. 

 

28. Consumibles en soldadura, material d'aportació: elèctrodes revestits, fils i varetes.  

Classificació, característiques i aplicació del material d'aportació en funció del material  

base i les característiques de fabricació. Identificació i designació normalitzada.  

Conservació i emmagatzematge. 

 

29. Gasos emprats en soldadura. Característiques i aplicació dels gasos emprats, en funció  

del procediment de soldadura i de les característiques de fabricació, segons els criteris  

econòmics i de qualitat. Identificació i designació. Normes de seguretat, conservació i  



 
 
 
 
emmagatzematge dels gasos. 

 

30. Defectologia a les unions soldades. Tipus, característiques i limitacions que els defectes  

provoquen a la unió. Influència del procediment, de la tècnica operatòria, dels paràmetres  

de soldadura, del metall base i d'aportació. 

 

31. Control de qualitat a la soldadura. Aplicació de normes, codis de disseny i especificacions  

al control de qualitat, al disseny i a la fabricació. Documentació generada al control de  

qualitat. Inspeccions i assajos. 

 

32. Assajos no destructius aplicables a les unions soldades, tipus d'assaig i aplicació en  

funció de la defectologia que es pretén inspeccionar, amb atenció a les normes, codis de  

disseny i especificacions. Fonaments i tècniques dels assajos. Descripció d'equips i dels  

seus components. Normes de seguretat i conservació. 

 

33. Assajos destructius aplicables a les unions soldades. Propietats mecàniques. Tipus  

d'assaig i aplicació en funció de les característiques que es pretenen valorar, amb atenció  

a les normes, codis de disseny i especificacions. Descripció dels assajos i dels equips.  

Extracció de mostres. 

 

34. Automatització en els processos de tall i soldadura. Descripció de mitjans de producció  

semiautomàtics i automàtics. Automatització en els processos de producció contínua. 

Programació, regulació i posada al punt de sistemes automàtics CNA (Control Numèric  

Automatitzat), autòmats programables, robots. Òrgans de regulació: pneumàtics,  

hidràulics, elèctrics, etc. 

 

35. Desenvolupaments de caldereria. Descripció de tècniques per al càlcul i traçat de  

desenvolupaments: figures geomètriques elementals, cossos geomètrics simples,  

interseccions de cossos. 

 

36. Codis de disseny i especificacions en construccions metàl·liques. Aplicació dels codis de  

disseny i normes de construcció relacionant-los amb els processos de fabricació als quals  

afecta. Qualificació del procés de soldadura i homologació de soldadors. 

 

37. Estructures metàl·liques. Elements constructius, aplicació de normatives a la selecció de  

materials i elements estructurals. Tipus d'estructures i representació. 

 

38. Muntatge en construccions metàl·liques. Condicionants que el procés de muntatge  

introdueix en el procés de fabricació. Màquines, eines i instruments de verificació utilitzats  

en processos de muntatge. Normativa de seguretat en el muntatge, prevenció de riscos i  

protecció personal. 

 

39. Construcció amb canonades, elecció normalitzada de la canonada en funció de  

l'aplicació: tipus, material i dimensions. Fabricació amb canonades: tall, corbament,  

roscatge, preparació de vores. Càlcul de longituds i radi mínim de les corbes. Unions per  

soldadura. Unions mecàniques i accessoris per a tubs (roscades, embridades, etc.). 

 



 
 
 
 
40. Normalització. Objecte de la normalització. Organismes i normes nacionals i  

internacionals amb indicació del camp d'aplicació en construccions metàl·liques. Normes  

d'empresa. 

 

41. Toleràncies dimensionals, superficials i geomètriques. Normalització. Representació i  

designació de toleràncies. Selecció del procés de fabricació adequat, ateses les  

toleràncies exigides. 

 

42. Tractaments tèrmics. Tremp, reveniment, recuita, normalitzat. Característiques i aplicació.  

Equips i procés per a la realització del tractament. Relació entre les variables del  

tractament i les característiques finals i els defectes que es presenten. 

 

43. Tractaments termicoquímics, característiques i aplicació. Equips i procés per a la  

realització del tractament. Relació entre les variables del tractament i les característiques  

finals. 

 

44. Tractaments tèrmics aplicables en soldadura. Característiques i condicions d'aplicació de:  

preescalfament, postescalfament, relaxació de tensions. Equips i procés per a la  

realització del tractament. 

 

45. Modificacions estructurals en processos de conformació per mitjà de la calor.  

Procediments de conformació, aplicació i mitjans emprats. Deformacions i tensions  

originades pels fenòmens de dilatació i contracció. Correcció de deformacions per  

escalfament, procediments i mitjans emprats. 

 

46. Protecció contra l'oxidació. Elecció de la mena de protecció en funció de les condicions  

d'utilització. Preparació de peces, procés d'aplicació. Descripció d'equips i mitjans  

emprats. Normes de seguretat i equips de protecció. 

 

47. Mitjans d'unió desmuntable, classificació, designació i representació normalitzada.  

Possibilitats i limitacions dels diversos mitjans d'unió atenent criteris de resistència,  

econòmics i de qualitat. 

 

48. Mitjans d'unió fixa. Classificació, designació i representació normalitzada. Possibilitats i  

limitacions dels diversos mitjans d'unió atenent criteris de resistència, econòmics i de  

qualitat. 

 

49. Rosques. Tipus i característiques de les unions roscades. Designació i representació  

normalitzada. Aplicació, processos i mitjans de fabricació de rosques en construccions  

metàl·liques. 

 

50. Traçat, objecte i tipus de traçat en construccions metàl·liques. Descripció dels  

instruments emprats i de les seves característiques tècniques. Procediments d'utilització i  

conservació. 

 

51. Mesurament i verificació, objecte del mesurament i verificació en construccions  

metàl·liques. Fonaments metrològics, incertesa i calibratge. Tècniques de mesurament  



 
 
 
 
dimensional, geomètrica, anivellament i alineació. Descripció dels instruments emprats i  

de les seves característiques tècniques. Procediments d'utilització i conservació. 

 

52. Procediments de tall mecànic emprats en construccions metàl·liques, tipus, aplicació i  

limitacions de precisió i de forma en relació amb les característiques del material i de les  

exigències requerides. Descripció de les màquines i eines emprades i de la seva tècnica  

operatòria. Mesures de seguretat i manteniment. 

 

53. Procediments de tall tèrmic. Elecció de la mena de tall d'acord amb les característiques  

del material, acabats exigits, expressió de les seves prestacions i en relació amb els  

diversos paràmetres del procediment. Descripció dels components que formen els  

equips, la funció de cadascun i la interrelació que tenen en el seu conjunt. Mesures de  

seguretat i conservació. 

 

54. Procediments de mecanització en construccions metàl·liques, tipus, aplicació i limitacions  

de precisió i de forma en relació amb les característiques del material i de les exigències  

requerides. Descripció de les màquines i eines emprades i de la seva tècnica operatòria.  

Factors de tall. Mesures de seguretat i manteniment. 

 

55. Procediments de redreçat i conformació, tipus i aplicació en relació amb les  

característiques del material, forma i exigències requerides. Descripció de les màquines i  

eines emprades i de la seva tècnica operatòria. Mesures de seguretat i manteniment. 

 

56. Mecanització per abrasió en construccions metàl·liques, tipus i aplicació en relació amb  

les característiques del material, forma i exigències requerides. Descripció de les  

màquines, abrasius emprats i de la seva tècnica operatòria. Mesures de seguretat i  

manteniment. 

 

57. Foradament, classificació i aplicació de les perforadores en relació a les exigències de  

fabricació requerides. Descripció de les màquines i dels seus components. Selecció de  

factors de tall. Broques: tipus i utilització, designació, material, geometria del tall i  

esmolada. Subjecció d'eina de tall i peça. Mesures de seguretat i manteniment. 

 

58. Eines de treball manual en caldereria. Tipus, aplicació i característiques tècniques de les  

eines emprades en construccions metàl·liques. Procediments d'utilització, mesures de  

seguretat i conservació. 

 

59. Taller de construccions metàl·liques. Descripció i característiques que defineixen un taller  

de construccions metàl·liques. Organització i distribució a planta. 

 

60. Elements i màquines de manipulació i transport en construccions metàl·liques, tipus,  

característiques i aplicació de les màquines i elements d'elevació i transport en  

construccions metàl·liques. Descripció dels equips i els elements que els componen:  

grues, polispastos, carretons, ascensors, gats, etc. Normes de manipulació, senyalització  

de moviments i seguretat. 

 

61. Processos de treball. Elements descriptius d'un procés de treball: seqüenciació, fases,  



 
 
 
 
operacions; equips i màquines; paràmetres de fabricació; estris de control, i temps de  

fabricació. Estimació del termini de lliurament. 

62. Costos de fabricació, seqüenciació d'operacions en un procés de treball. Establiment de  

temps de fabricació. Càlcul de costos de fabricació. Elaboració d'una oferta de fabricació. 

 

63. Recepció i emmagatzematge de materials. Condicions de recepció, etiquetatge,  

classificació i documentació generada. Control de qualitat de materials, qualitat  

concertada. Transport, emmagatzematge i condicions de conservació. 

 

64. Manteniment, organització del manteniment. Tipus de manteniment: preventiu, predictiu i  

correctiu. Manteniment dels equips i instal·lacions en construccions metàl·liques.  

Identificació de defectes i elements. Procediments de substitució d'elements, ajustament i  

reglatge. 

 

65. Seguretat, plans i normes de seguretat i higiene. Prevenció de riscos. Protecció personal.  

Elements de seguretat de màquines, equips i instal·lacions. Situacions d'emergència.  

Seguretat en els processos de construccions metàl·liques: riscos elèctrics, projeccions de  

partícules, cremades, radiacions nocives, fums, vapors o gasos tòxics, incendis i  

explosions, sorolls, manipulació i transport de càrregues 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 

 


