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1. Introducció a la Modalitat de competició “

La Modalitat de competició núm.

l'objectiu de reconéixer i estimular a l'alumnat de formació professional, sensibilitzar

importància que suposa l'estar pr

entre els centres educatius i les emp

a tota la comunitat educativa a la recerca de futurs talents,

 

La competició consistirà en la 

mecanitzat de peces en una fresadora 

Mitjançant aquestes proves els competidors podran demostrar els coneixements i destreses adquirits en els 

seus centres educatius i desenvolupar competències en un ambient competitiu, més enllà de l'ambient 

educatiu al qual estan acostumats.

1.1. Qui patrocina la Modalitat de competició?

Aquesta competició, en la seua present edició està patrocinada per 3 empreses del sector de la 

fabricació mecànica: 

- Hoffman-Group: Una de les empreses líders a nivell mundial quant a 

per a la fabricació mecànica i la indústria en general.

- Fagor automation: Empresa 

productes d'automatització i control de maquinària, centrada en el sector de màquina

una de les principals empreses del sector a nivell mundial

- Ibáñez Extrusoras: Empresa Valenciana altament compromesa amb la inserció laboral de 

l'alumnat de formació professional. Dedicada a la producció de línies d'extrusió de plàstic, han 

aconseguit situar-se com a líder nacional del seu sector exportant el seu producte per tot el món.

1.2. Què fan aquests professionals?

Són capaços de planificar, programar i controlar la fabricació per mecanitzat i muntatge de béns 

d'equip, partint de la documentació del 

assegurant la qualitat de la gestió i dels productes, així com la supervisió dels sistemes de prevenció 

de riscos laborals i protecció ambiental.

 

Aquest professional exerceix la seua activitat en ind

amb els subsectors de construcció de maquinària i equip mecànic, de material i equip elèctric 

electrònic i òptic, i de material de transport enquadrat e

 

 

 

Introducció a la Modalitat de competició “CNC Fresat” 

La Modalitat de competició núm. 07, denominada CNC Fresat, participa en la competició CV 

l'objectiu de reconéixer i estimular a l'alumnat de formació professional, sensibilitzar

l'estar preparat per a incorporar-se al mon laboral i potenciar la relació existent 

empreses del sector, així com donar a conéixer aquesta família professional 

a tota la comunitat educativa a la recerca de futurs talents, 

la programació de diverses peces tant  en fresadora co

tzat de peces en una fresadora CNC. 

Mitjançant aquestes proves els competidors podran demostrar els coneixements i destreses adquirits en els 

seus centres educatius i desenvolupar competències en un ambient competitiu, més enllà de l'ambient 

al estan acostumats.  

Qui patrocina la Modalitat de competició? 

, en la seua present edició està patrocinada per 3 empreses del sector de la 

Group: Una de les empreses líders a nivell mundial quant a 

per a la fabricació mecànica i la indústria en general. 

automation: Empresa amb àmplia experiència en desenvolupament i fabricació de 

productes d'automatització i control de maquinària, centrada en el sector de màquina

una de les principals empreses del sector a nivell mundial 

Extrusoras: Empresa Valenciana altament compromesa amb la inserció laboral de 

l'alumnat de formació professional. Dedicada a la producció de línies d'extrusió de plàstic, han 

se com a líder nacional del seu sector exportant el seu producte per tot el món.

Què fan aquests professionals? 

Són capaços de planificar, programar i controlar la fabricació per mecanitzat i muntatge de béns 

d'equip, partint de la documentació del procés i les especificacions dels productes a fabricar, 

assegurant la qualitat de la gestió i dels productes, així com la supervisió dels sistemes de prevenció 

de riscos laborals i protecció ambiental. 

Aquest professional exerceix la seua activitat en indústries transformadores de metalls relacionades 

amb els subsectors de construcció de maquinària i equip mecànic, de material i equip elèctric 

electrònic i òptic, i de material de transport enquadrat en el sector industrial. 
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participa en la competició CV Skills amb 

l'objectiu de reconéixer i estimular a l'alumnat de formació professional, sensibilitzar-lo sobre la 

laboral i potenciar la relació existent 

del sector, així com donar a conéixer aquesta família professional 

en fresadora com al torn, i en el 

Mitjançant aquestes proves els competidors podran demostrar els coneixements i destreses adquirits en els 

seus centres educatius i desenvolupar competències en un ambient competitiu, més enllà de l'ambient 

, en la seua present edició està patrocinada per 3 empreses del sector de la 

Group: Una de les empreses líders a nivell mundial quant a subministrament d'eines 

amb àmplia experiència en desenvolupament i fabricació de 

productes d'automatització i control de maquinària, centrada en el sector de màquina-eina, sent 

Extrusoras: Empresa Valenciana altament compromesa amb la inserció laboral de 

l'alumnat de formació professional. Dedicada a la producció de línies d'extrusió de plàstic, han 

se com a líder nacional del seu sector exportant el seu producte per tot el món. 

Són capaços de planificar, programar i controlar la fabricació per mecanitzat i muntatge de béns 

procés i les especificacions dels productes a fabricar, 

assegurant la qualitat de la gestió i dels productes, així com la supervisió dels sistemes de prevenció 

ústries transformadores de metalls relacionades 

amb els subsectors de construcció de maquinària i equip mecànic, de material i equip elèctric 

n el sector industrial.  



 
 
 

 

 

Les ocupacions i llocs de treball més rellevants són els següents: 

- Tècnics en mecànica.  

- Encarregats d'instal·lacions de processament de metalls. 

- Encarregat d'operadors de màquines per a treballar metalls. 

- Encarregat de muntadors. 

- Programador de CNC. 

- Programador de sistemes automatitzats en fabricació mecànica. 

- Programador de la producció.

 

1.3. Quines tecnologies empren aquests professionals?

Els professionals de la fabricació mecànica utilitzen tecnologies de fabricació que van des de les més 

clàssiques, com taladrat, fresat i tornejat manual, fins a les més avançades, com poden ser les 

màquines controlades per control numèric o la fabricació additiva.

Centrant estàs tecnologies en el 

tecnologies com les principals:

- Centres de mecanitzat: maquinària automatitzada mitjançant la qual realitzar peces de 

geometria complexa. 

- Torns CNC: màquines preparades per a programar peces basades en revolució.

- Programació a través d'eines 

- Processos varis com a erosió i fabricació additiva.

1.4. En què consisteix la competició?

La competició consisteix en la realització d'una 

d'almenys una peça de fresadora

En els exercicis de fresat, es realitzaran les operacions més habituals, t

operacions habituals d'un mecanitzat en fresadora.

En els exercicis de tornejat, es realitzaran operacions de desbastament, acabat, ranurat i roscat, 

mandrinatge etc. 

El conjunt de la prova està compost per 3 mòduls:

- Mòdul I: Elaboració programes 

- Mòdul II: Elaboració programes torn 

 

 

 

Les ocupacions i llocs de treball més rellevants són els següents:  

 

Encarregats d'instal·lacions de processament de metalls.  

Encarregat d'operadors de màquines per a treballar metalls.  

Encarregat de muntadors.  

CNC.  

Programador de sistemes automatitzats en fabricació mecànica.  

Programador de la producció. 

Quines tecnologies empren aquests professionals? 

Els professionals de la fabricació mecànica utilitzen tecnologies de fabricació que van des de les més 

t, fresat i tornejat manual, fins a les més avançades, com poden ser les 

màquines controlades per control numèric o la fabricació additiva. 

ntrant estàs tecnologies en el CNC (Control Numèric Computeritzat) es poden llistar les següents 

logies com les principals: 

Centres de mecanitzat: maquinària automatitzada mitjançant la qual realitzar peces de 

 

CNC: màquines preparades per a programar peces basades en revolució.

Programació a través d'eines CAD-CAM 

varis com a erosió i fabricació additiva. 

En què consisteix la competició? 

en la realització d'una sèrie de programes de CNC, a més del mecanitzat 

fresadora, utilitzant els recursos subministrats. 

exercicis de fresat, es realitzaran les operacions més habituals, taladrats

operacions habituals d'un mecanitzat en fresadora. 

En els exercicis de tornejat, es realitzaran operacions de desbastament, acabat, ranurat i roscat, 

està compost per 3 mòduls: 

Elaboració programes fresa CNC 

Elaboració programes torn CNC 
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Els professionals de la fabricació mecànica utilitzen tecnologies de fabricació que van des de les més 

t, fresat i tornejat manual, fins a les més avançades, com poden ser les 

) es poden llistar les següents 

Centres de mecanitzat: maquinària automatitzada mitjançant la qual realitzar peces de 

CNC: màquines preparades per a programar peces basades en revolució. 

CNC, a més del mecanitzat 

aladrats, caixeres, contorns; 

En els exercicis de tornejat, es realitzaran operacions de desbastament, acabat, ranurat i roscat, 



 
 
 

 

- Mòdul III: Mecanitzat 

1.5. Quines competències es requereixen per al desenvolupament de la prova?

Les competències professionals, personals i socials són 

- Determinar els processos de mecanitzat, interpretant la informació tècnica inclosa en els 

plànols, normes de fabricació i catàlegs

- Elaborar els procediments de muntatge

informació tècnica inclosa en els plans, normes de fabricació i catàlegs.

- Supervisar la programació i posada a punt de les màquines de control numèric, robots i 

manipuladors per al mecanitzat assegurant 

prevenció de riscos laborals i protecció ambiental

- Programar la producció utilitzant tècniques i eines de gestió informatitzada, controlant el seu 

compliment i responent a situacions imprevistes, per a aconsegui

- Assegurar que els processos de fabricació s'ajusten als procediments establits, supervisant i 

controlant el desenvolupament dels mateixos i resolent possibles contingències que es 

puguen presentar 

 

1.6. Quins coneixements es relacionen

S'espera que el competidor tinga coneixements teòrics bàsics relatius a: 

- Programació CNC 

- Eines de tall 

- Condicions de mecanitzat

- Planimetria 

- Elements de subjecció

 

S'espera que el/la competidor/a

- Muntatge d'eines 

- Calibratge d'eines 

- Centraje de peces

- Subjecció de peces 

- Metrologia 

 

 

 

 

Mecanitzat fresa CNC 

Quines competències es requereixen per al desenvolupament de la prova?

Les competències professionals, personals i socials són les relacionades a continuació:

Determinar els processos de mecanitzat, interpretant la informació tècnica inclosa en els 

, normes de fabricació i catàlegs 

Elaborar els procediments de muntatge de béns d'equip, a partir de la interpretació de la 

informació tècnica inclosa en els plans, normes de fabricació i catàlegs.

Supervisar la programació i posada a punt de les màquines de control numèric, robots i 

manipuladors per al mecanitzat assegurant el compliment de les normatives de qualitat, 

prevenció de riscos laborals i protecció ambiental 

Programar la producció utilitzant tècniques i eines de gestió informatitzada, controlant el seu 

compliment i responent a situacions imprevistes, per a aconseguir els objectius establits

Assegurar que els processos de fabricació s'ajusten als procediments establits, supervisant i 

controlant el desenvolupament dels mateixos i resolent possibles contingències que es 

 

Quins coneixements es relacionen amb el desenvolupament de la prova?

S'espera que el competidor tinga coneixements teòrics bàsics relatius a:  

 

Condicions de mecanitzat 

Elements de subjecció 

mpetidor/a tinga coneixements pràctics relatius a:  

 

 

Centraje de peces 

Subjecció de peces  
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Quines competències es requereixen per al desenvolupament de la prova? 

les relacionades a continuació: 

Determinar els processos de mecanitzat, interpretant la informació tècnica inclosa en els 

de béns d'equip, a partir de la interpretació de la 

informació tècnica inclosa en els plans, normes de fabricació i catàlegs. 

Supervisar la programació i posada a punt de les màquines de control numèric, robots i 

el compliment de les normatives de qualitat, 

Programar la producció utilitzant tècniques i eines de gestió informatitzada, controlant el seu 

r els objectius establits 

Assegurar que els processos de fabricació s'ajusten als procediments establits, supervisant i 

controlant el desenvolupament dels mateixos i resolent possibles contingències que es 

amb el desenvolupament de la prova? 



 
 
 

 

2. Pla de Proves 

2.1. Definició de les proves 

El concursant haurà de realitzar una sèrie de programes de 

de fresa, utilitzant els recursos subministrats.

En els exercicis de fresat, es realitzaran les operacions més habituals, t

operacions habituals d'un mecanitzat en fresadora.

En els exercicis de tornejat, es realitzaran operacions de desbastament, acabat, ranurat i roscat, 

mandrinatge etc. 

Les proves seran presentades pel coordinador tècnic i si fora el cas pels professors que les hagen 

dissenyades. 

Tant els programes per al simulador, com els mecanitzats, es realitzaran de manera individual.

El conjunt de la prova està compost per 3 mòduls que seran avaluats de manera independent d'acord amb 

el programa establit, la nota final serà la suma de tots els mòduls.

Mòdul I: Elaboració programes fresa 

Mòdul II: Elaboració programes torn 

Mòdul III: Mecanitzat fresa cnc 

 

2.2. Relació dels mòduls professionals amb les proves

Els mòduls que tenen més relació amb aquestes proves són:

- Mecanitzat per control numèric: es tract

- Execució de processos de fabricació: es tracta d'un mòdul que malgrat impartir

màquines de mecanitzat convencional dota a l'alumnat de 

quant a muntatge i desmuntatge d'eines i peces

- Interpretació gràfica: totalment necessari per a poder entendre la planimetria en la qual 

s'indiquen les característiques de la peça a fabricar

  

 

 

 

tzar una sèrie de programes de CNC, a més del mecanitzat d'almenys una peça 

, utilitzant els recursos subministrats. 

En els exercicis de fresat, es realitzaran les operacions més habituals, taladra

operacions habituals d'un mecanitzat en fresadora. 

exercicis de tornejat, es realitzaran operacions de desbastament, acabat, ranurat i roscat, 

Les proves seran presentades pel coordinador tècnic i si fora el cas pels professors que les hagen 

simulador, com els mecanitzats, es realitzaran de manera individual.

El conjunt de la prova està compost per 3 mòduls que seran avaluats de manera independent d'acord amb 

el programa establit, la nota final serà la suma de tots els mòduls. 

fresa cnc 

Elaboració programes torn cnc 

 

Relació dels mòduls professionals amb les proves 

Els mòduls que tenen més relació amb aquestes proves són: 

Mecanitzat per control numèric: es tracta del mòdul on l'alumnat aprén 

Execució de processos de fabricació: es tracta d'un mòdul que malgrat impartir

màquines de mecanitzat convencional dota a l'alumnat de competències

quant a muntatge i desmuntatge d'eines i peces 

gràfica: totalment necessari per a poder entendre la planimetria en la qual 

s'indiquen les característiques de la peça a fabricar 
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CNC, a més del mecanitzat d'almenys una peça 

aladrats, caixeres, contorns; 

exercicis de tornejat, es realitzaran operacions de desbastament, acabat, ranurat i roscat, 

Les proves seran presentades pel coordinador tècnic i si fora el cas pels professors que les hagen 

simulador, com els mecanitzats, es realitzaran de manera individual. 

El conjunt de la prova està compost per 3 mòduls que seran avaluats de manera independent d'acord amb 

on l'alumnat aprén CNC 

Execució de processos de fabricació: es tracta d'un mòdul que malgrat impartir-se amb 

competències importantíssimes 

gràfica: totalment necessari per a poder entendre la planimetria en la qual 



 
 
 

 

2.3. Criteris per a l'avaluació de la prova

Per a l'avaluació de cadascun dels mòduls s'aplicaran els criteris de qualificació es

amb el següent esquema. 

 

A. Procés de mecanitzat i elecció d'eines

més correcta. 

B. Estratègia de programació

funcional en l'elaboració del programa.

C. Estructura de programa: S'han ge

obtindre el millor resultat. 

D. Càlcul condiciones de mecanitzat

l'execució del programa de la forma més eficient possible.

E. Rapidesa en l'execució: S'ha registrat el temps en la finalització de cadascun dels exercicis.

F. Acabat i conformitat amb el 

amb les especificacions. 

G. Dimensions de la peça: Es verificaren les mesures principals de la peça donant

les toleràncies. 

H. Preparació i calibratge de la màquina: 

condicions de mecanitzar. 

Criteris d'avaluació 

A Procés de mecanitzat, elecció 

B Estratègia de programació

C Estructura del programa

D Càlcul, condicions de mecanitzat.

E Rapidesa en l'execució

F Acabat i conformitat 

G Dimensions de la peça

H 
Preparació i calibratge de la màquina, 

ferramentes, etc. 

 TOTAL 

 

 

 

Criteris per a l'avaluació de la prova 

Per a l'avaluació de cadascun dels mòduls s'aplicaran els criteris de qualificació es

A. Procés de mecanitzat i elecció d'eines: S'ha verificat que el procés de mecanitzat i l'elecció d'eines és la 

B. Estratègia de programació: S'ha seleccionat una estratègia de programació correcta, adequada i 

funcional en l'elaboració del programa. 

: S'han generat les operacions de mecanitzat amb un ordre adequat per a 

D. Càlcul condiciones de mecanitzat: S'ha calculat correctament totes les condicions de mecanitzat per a 

l'execució del programa de la forma més eficient possible. 

S'ha registrat el temps en la finalització de cadascun dels exercicis.

F. Acabat i conformitat amb el plànol: Es valorarà l'acabat final de la peça, així com

Es verificaren les mesures principals de la peça donant

H. Preparació i calibratge de la màquina: Es comprovarà abans del mecanitzat que

Mòduls 

I II III 

Procés de mecanitzat, elecció  ferramentes. 7 7 5 

Estratègia de programació 9 9 4 

Estructura del programa 7 7 4 

Càlcul, condicions de mecanitzat. 4 4 2 

Rapidesa en l'execució 3 3 2 

tat amb  el plànol   7 

Dimensions de la peça   6 

Preparació i calibratge de la màquina, 
  10 

30 30 40 
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Per a l'avaluació de cadascun dels mòduls s'aplicaran els criteris de qualificació especificats d'acord 

S'ha verificat que el procés de mecanitzat i l'elecció d'eines és la 

: S'ha seleccionat una estratègia de programació correcta, adequada i 

nerat les operacions de mecanitzat amb un ordre adequat per a 

: S'ha calculat correctament totes les condicions de mecanitzat per a 

S'ha registrat el temps en la finalització de cadascun dels exercicis. 

Es valorarà l'acabat final de la peça, així com la seua conformitat 

Es verificaren les mesures principals de la peça donant especial importància a 

Es comprovarà abans del mecanitzat que la màquina està en 

Total 

 

19 

22 

18 

10 

8 

7 

6 

10 

100 



 
 
 

 

2.4. Requeriments generals de seguretat

Cada competidor haurà de treballar amb el màxim de seguretat, aplicant les mesures de seguretat en 

màquines i eines i emprant els 

guants. En cas contrari, després de tres aviso

retirar-li d'aquesta. 

Per a això els competidors hauran d'estar familiaritzats amb les instruccions de seguretat relatives a la 

seguretat elèctrica en general, segure

els requisits dels equips de protecció personal.

 

2.4.1. Equips de Protecció Personal 

Els concursants han d'emprar el següent equip de protecció personal:

- Roba de treball, pantalons blaus i camisa.

- Calçat de seguretat (bota o sabata).

- Ulleres de protecció. 

- Guants de seguretat. 

La roba ha d'emportar-se de tal forma que no entre en contacte amb les parts de les màquines 

rotatives o el material que es vaja a treballar.

 

2.4.2. Verificació dels equips i comprovacions de seguretat

Previ a l'inici de la competició es verificarà que la màquina a utilitzar complisca amb totes les 

norma de seguretat aplicables i que tot l'alumnat dispose dels equips de protecció individual 

necessaris. 

3. Desenvolupament de la competició

3.1. Programa de la competició

Les proves es desenvolupen al llarg de dos dies en jornades de 8 hores de duració i un dia en jornada de 4 

hores de duració, d'acord amb el següent programa:

El programa de proves, és orientatiu i serveix com a exemple de referència per a un competi

En disposar de solament una màquina, els competidors, aniran alternant l'accés a les màquines, podent variar 

el dia de la prova. 

 

 

 

Requeriments generals de seguretat i salut 

Cada competidor haurà de treballar amb el màxim de seguretat, aplicant les mesures de seguretat en 

màquines i eines i emprant els EPIs corresponents com ara calçat de seguretat, ulleres de seguretat i 

guants. En cas contrari, després de tres avisos, el Jurat en aplicació de les Normes de la Competició podrà 

Per a això els competidors hauran d'estar familiaritzats amb les instruccions de seguretat relatives a la 

seguretat elèctrica en general, seguretat de maquinària industrial i electro portàtil així com eina manual i 

els requisits dels equips de protecció personal. 

Equips de Protecció Personal  

Els concursants han d'emprar el següent equip de protecció personal: 

Roba de treball, pantalons blaus i camisa. 

(bota o sabata). 

se de tal forma que no entre en contacte amb les parts de les màquines 

rotatives o el material que es vaja a treballar. 

Verificació dels equips i comprovacions de seguretat 

Previ a l'inici de la competició es verificarà que la màquina a utilitzar complisca amb totes les 

norma de seguretat aplicables i que tot l'alumnat dispose dels equips de protecció individual 

Desenvolupament de la competició 

etició 

Les proves es desenvolupen al llarg de dos dies en jornades de 8 hores de duració i un dia en jornada de 4 

hores de duració, d'acord amb el següent programa: 

El programa de proves, és orientatiu i serveix com a exemple de referència per a un competi

En disposar de solament una màquina, els competidors, aniran alternant l'accés a les màquines, podent variar 
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Cada competidor haurà de treballar amb el màxim de seguretat, aplicant les mesures de seguretat en 

EPIs corresponents com ara calçat de seguretat, ulleres de seguretat i 

s, el Jurat en aplicació de les Normes de la Competició podrà 

Per a això els competidors hauran d'estar familiaritzats amb les instruccions de seguretat relatives a la 

electro portàtil així com eina manual i 

se de tal forma que no entre en contacte amb les parts de les màquines 

Previ a l'inici de la competició es verificarà que la màquina a utilitzar complisca amb totes les 

norma de seguretat aplicables i que tot l'alumnat dispose dels equips de protecció individual 

Les proves es desenvolupen al llarg de dos dies en jornades de 8 hores de duració i un dia en jornada de 4 

El programa de proves, és orientatiu i serveix com a exemple de referència per a un competidor. 

En disposar de solament una màquina, els competidors, aniran alternant l'accés a les màquines, podent variar 



 
 
 

 

Els exercicis de programació, es podran realitzar independentment del mòdul al qual pertanguen (fresat o 

tornejat), segons l'organització, en qualsevol dels 3 dies.

 
Mòdul: Descripció del treball a realitzar 

orientatiu per un/a competidor/a

Mòdul I: Elaboració programes 

Mòdul II: Elaboració programes torn 

Mòdul III: Mecanitzat fresa 

TOTAL 

 

L'execució i desenvolupament dels mòduls dependrà de l'ordre que s'establisca, ja que en disposar d'una 

fresadora, només pot estar un competidor mecanitzant alhora, i la resta de competidors realitzant els 

programes en els simuladors, de manera que globalm

quadre representa una programació estimada i la càrrega horària per mòdul. 

La següent taula mostra el programa general previst per a la competició, encara que aquest pot variar segons 

imprevistos o incidències amb la màquina:

Horari Dia 1 

10.00-11.30 M- I I II 

11.30-12.00 M- I I II 

12.00-13.30 PARTICIPANT 1 M

13.30-14.00 M- I I II 

14.00-15.00 MENJAR 

15.00-16.30 PARTICIPANT 2 M

16.30-17.00 M- I I II 

17.00-18.30 PARTICIPANT 3 M

18.30-19.00 M- I I II 

 

 

 

 

 

 

 

Els exercicis de programació, es podran realitzar independentment del mòdul al qual pertanguen (fresat o 

l'organització, en qualsevol dels 3 dies. 

Mòdul: Descripció del treball a realitzar 

orientatiu per un/a competidor/a 

Dia 1 Dia 2 

Mòdul I: Elaboració programes fresa cnc 6 hores 2 hores 

II: Elaboració programes torn cnc 2 hores 6 hores 

fresa cnc   

8 hores 8 hores 

L'execució i desenvolupament dels mòduls dependrà de l'ordre que s'establisca, ja que en disposar d'una 

fresadora, només pot estar un competidor mecanitzant alhora, i la resta de competidors realitzant els 

programes en els simuladors, de manera que globalment es puguen estar realitzant els 3 mòduls alhora. El 

quadre representa una programació estimada i la càrrega horària per mòdul.  

La següent taula mostra el programa general previst per a la competició, encara que aquest pot variar segons 

cidències amb la màquina: 

Dia 2 

PARTICIPANT 4 M-III 

M- I I II 

PARTICIPANT 1 M-III PARTICIPANT 5 M-III 

M- I I II 

MENJAR 

PARTICIPANT 2 M-III PARTICIPANT 6 M-III 

M- I I II 

PARTICIPANT 3 M-III PARTICIPANT 7 M-III 

M- I I II 
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Els exercicis de programació, es podran realitzar independentment del mòdul al qual pertanguen (fresat o 

Dia 3 h/mod. 

1.25 

hores 

9.25 

1.25 

hores 

9.25 

1.5 hora 1.5 

4 hores 20 hores 

L'execució i desenvolupament dels mòduls dependrà de l'ordre que s'establisca, ja que en disposar d'una 

fresadora, només pot estar un competidor mecanitzant alhora, i la resta de competidors realitzant els 

ent es puguen estar realitzant els 3 mòduls alhora. El 

La següent taula mostra el programa general previst per a la competició, encara que aquest pot variar segons 

Dia 3 

PARTICIPANT 8 M-III 

M- I I II 

M- I I II 

M- I I II 

MENJAR 

TOT PARTICIPANT 
QUE NO EST 
REALITZANT EL M-III, 
ESTARÀ EN L'I I II 



 
 
 

 

3.2. Esquema de qualificació  

Per a l'avaluació de cadascun dels mòduls s'aplicaran els criteris de qualificació especificats d'acord 

amb el següent esquema. 

 

A. Procés de mecanitzat i elecció d'eines

és la més correcta. 

B. Estratègia de programació

funcional en l'elaboració del programa.

C. Estructura de programa: S'han generat les operacions de mecanitzat amb un ordre adequat per a 

obtindre el millor resultat. 

D. Càlcul condiciones de mecanitzat

a l'execució del programa de la forma més eficient possible.

E. Rapidesa en l'execució: S'ha registrat el temps en la finalització de cadascun dels 

F. Acabat i conformitat amb el pla: 

amb les especificacions. 

G. Dimensions de la peça: Es verificaren les mesures principals de la peça donant

a les toleràncies. 

Criteris d'avaluació 

A Procés de mecanitzat, elecció 

B Estratègia de programació

C Estructura del programa

D Càlcul, condicions de mecanitzat.

E Rapidesa en l'execució

F Acabat i conformitat 

G Dimensions de la peça

H 
Preparació i calibratge de la màquina, 

ferramentes, etc. 

 TOTAL 

 

 

 

Per a l'avaluació de cadascun dels mòduls s'aplicaran els criteris de qualificació especificats d'acord 

 

A. Procés de mecanitzat i elecció d'eines: S'ha verificat que el procés de mecanitzat i l'elecció d'eines 

Estratègia de programació: S'ha seleccionat una estratègia de programació correcta, adequada i 

funcional en l'elaboració del programa. 

: S'han generat les operacions de mecanitzat amb un ordre adequat per a 

 

D. Càlcul condiciones de mecanitzat: S'ha calculat correctament totes les condicions de mecanitzat per 

a l'execució del programa de la forma més eficient possible. 

S'ha registrat el temps en la finalització de cadascun dels 

F. Acabat i conformitat amb el pla: Es valorarà l'acabat final de la peça, així com

Es verificaren les mesures principals de la peça donant

Mòduls 

I II III 

Procés de mecanitzat, elecció ferraentes. 7 7 5 

Estratègia de programació 9 9 4 

Estructura del programa 7 7 4 

Càlcul, condicions de mecanitzat. 4 4 2 

Rapidesa en l'execució 3 3 2 

tat amb el plànol   7 

Dimensions de la peça   6 

Preparació i calibratge de la màquina, 
  10 

30 30 40 
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Per a l'avaluació de cadascun dels mòduls s'aplicaran els criteris de qualificació especificats d'acord 

: S'ha verificat que el procés de mecanitzat i l'elecció d'eines 

: S'ha seleccionat una estratègia de programació correcta, adequada i 

: S'han generat les operacions de mecanitzat amb un ordre adequat per a 

: S'ha calculat correctament totes les condicions de mecanitzat per 

S'ha registrat el temps en la finalització de cadascun dels exercicis. 

Es valorarà l'acabat final de la peça, així com la seua conformitat 

Es verificaren les mesures principals de la peça donant especial importància 

Total 

 

19 

22 

18 

10 

8 

7 

6 

10 

100 



 
 
 

 

H. Preparació i calibratge de la màquina: 

condicions de mecanitzar. 

 

3.3. Eines i equips 

3.3.1. Eines i equips aportats pel competidor

Materials/eines a aportar pel competidor

Núm. Unitats Descripció 

1 Roba de treball, pantalons i camisa.

1 Calçat de seguretat (bota o sabata).

1 Ulleres de protecció

1 Guants de seguretat

1 Calculadora científica

 

3.3.2. Eines i equips aportats pels membres del jurat

No serà necessari que els membres del jurat aporten res.

3.3.3. Eines i equips aportats pels patrocinadors

Hoffman Group: Premis per als 3 finalistes

Fagor automation: Premi per a el/la guanyador/a i soport

Ibáñez Extrusoras: Material ofimàtic necessari per a realitzar la competició tal com 

bolígrafs… 

3.4. Protecció contra incendis 

En la zona de competició seran col·locats extintors portàtils. Han de ser fàcilment visibles, accessibles i 

estaran senyalitzats. 

3.5. Primers auxilis 

En la zona de competició haurà de forma permanent un kit de primers auxilis.

3.6. Protocol d'actuació davant una situació d'emergència mèdica

Depenent de la gravetat de la situació se seguirà el següent protocol:

- Lleu: que es puga manejar la situació amb les persones tutores i la farmaciola. 

 

 

 

H. Preparació i calibratge de la màquina: Es comprovarà abans del mecanitzat que

Eines i equips aportats pel competidor 

Materials/eines a aportar pel competidor 

Observacions

Roba de treball, pantalons i camisa. (color blau mecànic)

Calçat de seguretat (bota o sabata).  

Ulleres de protecció  

Guants de seguretat  

Calculadora científica  

Eines i equips aportats pels membres del jurat 

necessari que els membres del jurat aporten res. 

Eines i equips aportats pels patrocinadors 

Group: Premis per als 3 finalistes 

emi per a el/la guanyador/a i soport en quant al programa

Extrusoras: Material ofimàtic necessari per a realitzar la competició tal com 

 

En la zona de competició seran col·locats extintors portàtils. Han de ser fàcilment visibles, accessibles i 

En la zona de competició haurà de forma permanent un kit de primers auxilis.

Protocol d'actuació davant una situació d'emergència mèdica 

Depenent de la gravetat de la situació se seguirà el següent protocol: 

manejar la situació amb les persones tutores i la farmaciola. 
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Es comprovarà abans del mecanitzat que la màquina està en 

Observacions 

(color blau mecànic) 

n quant al programa 

Extrusoras: Material ofimàtic necessari per a realitzar la competició tal com USB, llibretes, 

En la zona de competició seran col·locats extintors portàtils. Han de ser fàcilment visibles, accessibles i 

En la zona de competició haurà de forma permanent un kit de primers auxilis. 

manejar la situació amb les persones tutores i la farmaciola.  



 
 
 

 

- Greu: contactar amb els serveis mèdics del lloc de competició.

- Molt greu: telefonar directament a l'1 1 2

3.7. Higiene 

Es mantindrà l'espai de treball en tot moment net, sense residus en el sòl que 

relliscades, ensopegades, caigudes o accidents en les màquines.

 

3.8. Esquema orientatiu per al disseny de l'àrea de competició 

A tall d'exemple es presenta la forma i mesures de l'espai de treball.

El conjunt de la competició es desenvolupa 

d'equips, etc. 

 

 

 

 

Greu: contactar amb els serveis mèdics del lloc de competició. 

Molt greu: telefonar directament a l'1 1 2 

Es mantindrà l'espai de treball en tot moment net, sense residus en el sòl que 

relliscades, ensopegades, caigudes o accidents en les màquines. 

Esquema orientatiu per al disseny de l'àrea de competició  

A tall d'exemple es presenta la forma i mesures de l'espai de treball. 

El conjunt de la competició es desenvolupa amb una sèrie d'espais com a sala de reunions, magatzem 
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Es mantindrà l'espai de treball en tot moment net, sense residus en el sòl que puguen ocasionar 

amb una sèrie d'espais com a sala de reunions, magatzem 

 


